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ne, denn nach Auskunft von
Reinhard WeiB, Geschéaftsfuhrer
der WOtec Werkzeugmaschinen
und damit Projektpartner des
Unternehmens, ist diese Maschi-
ne derzeit die einzige am Markt,
die als 3-Achsen-Maschine mit
festem Maschinentisch alternativ
auf 5-Achsen umgestellt werden
kann: ,,Zunachst ist noch was zur
Absaugung sagen: Sie funktioniert
sowohl bei Grafit wie auch bei der
Minimalmengenschmierung. Zur
Maschine: Hat der Kunde schwere
Werkstlicke, arbeitet er mit dem
Festtisch.

Bei erforderlicher 5-Achsenbear-
beitung kann die Maschine inner-
halb von nur 15 Minuten umge-
riistet und mit der vierten und
finften Achse betrieben werden.
Das Unternehmen Moderer hat
die 3-Achsen-Maschine gewabhlt,
die also jederzeit nachgeriistet
werden kann." Von den kiirzeren
Durchlauf- und Lieferzeiten sowie
der héheren Prézision und den
besseren Oberflachen profitieren
auch die Kunden. Als Formen-
bau fiir die Automobil-, Sanitar-,
Haushaltswaren — und Kosmetik-
Industrie sieht Norbert Neubauer
die Starken bei Sichtteilen.
Neben den bereits erwéhnten Vor-
teilen, die sich durch die Umstel-
lung bzw. Investition ergaben, zah-
len zu den elementaren Fakten flr
" Georg Weinmann die Wertschop-
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fung der zugekauften Elektroden,
die ins Haus geholt wurden:
»Bislang haben wir Grafit oder
sehr diffizile Sachen vergeben.
Oder aber wir haben Elektroden
aus mehreren Einzelteilen gefer-
tigt. Das heifBt, unsere Umstellung
von Kupfer auf Grafit bringt uns
konkret bis zu 50 Prozent Einspa-
rung. Dass wir die Grafitelektroden
jetzt selbst anfertigen nochmals
zirka 25 Prozent. Zwischenzeitlich
werden bei uns durch die HSC-
Frasmaschine bis zu 98 Prozent

aller Elektroden aus Grafit her-
gestellt.” Norbert Neubauer sieht
weitere Vorteile darin, dass keine
Abhangigkeit mehr zu Lieferanten
besteht und erhebliche Zeitein-
sparungen im Transfer von Daten
etc. stattfinden. Zudem erreichen
die Leinburger Werkzeugbauer auf
der HSC-Frésmaschine Genau-
igkeiten von einem Hundertstel
Millimeter. Alles in allem zeigt das
Beispiel des Unternehmens also,
wie lukrativ die Umstellung auf
Grafit sein kann.

Blld 5: Nach der HSC-Frésmaschine wurde innerhalb kilrzester Zeit In eine Senkehdle -
maschine Gantry BO0 investiert.
(Werkbilder: Mderer Werkzeug- und Formenbau, Leinburg)
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